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Prufungsantrag gem. i 44 PatG ist gestellt 
(S) Textiles Flachnnatenal 



(§) Textiles Flachmaterial, insbesondere Gewebe, Gewirke« 
Gestrick Oder Gelege. teilweise ' a us F^lyethyl^OrFB^ern, 
Pol ypropv iB OzFase rn odor gteichartigen^Fasern, das aus 
mindestens zwei Komponenten besteht. und e iner_Pruc ks-. 
Warme be h a n d lu n^ ^jnterworf^ wurde und ein Vorfahren zu 
dessen Herstellung warden angegeben, bei dem das MaG 
der Uj ftdurchlas sigkeit auf einfache Weise eingestellt wer* 
den kann und die Festigkeit des Gewebes vor und nach der 
Oruck-Warnnebehandlung , im wesentlichen unverahdert 
bleibt. Das Flachmaterial zeichriet sich dadurch aus, da& 
wenigstens eine der Faserkomponenten einen hdheren 
Schrnelzpunkt"ats*'die"8nderen Konriponenten hat oder nicht 
schnr^tlzt und dafi einer Druck-Warrnebehandlung bei einer 
Temperatur unterworfen 'lst7ncJie'~cjie hdhTrscHmelzende 
Komponente hochstens zum Anschmelzen gebracht hat. 
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Die Erfindung betrifft ein textiles Flachmaterial, ins- 
besondere Gewebe, Gewirke, Gestrick oder Gelege* 
teilweise aus Polyethylen-Fasern, Polypropylen-Fasern 
I Oder aus anderen gieichartigen Fasern, das^iis nnnde- 
' stens_zweji jCqmpi?^^^^ besteht, und eirTVerfahren zu 
dessenlTerstellung. 



DieTSaerfoder Game, aus denen das Flachmaterial ^ _ 

hergesielli isi, konnen aus Monofasern. Siapelfasern. lo fuhrung mehrcrer KompohehTeh 



von Lebensmitteln, und als Zwischen- oder Durchlauf- 
bander in der Gummiindustrie, z. B. im Rahmen der 
Hersteliung von Autoreifen. eingesetzt. 

Im Rahmen der Erfindung lassen sich schmelzbare 
und nichtschmelzbare Fasern und Faden einsetzen, die 
eine Mischung aus verschiedenen Komponenten dar- 
stellen, wobei die Faden gesponnen, verzwirnt, textu- 
riert oder in anderer Weise vereinigt sein konnen. In der 
Textijindustrie^sind verschiedene Arten der Zusamrrien- 



kontinuieriichen Faden oder Mischungen daraus beste* 
hen. insbesondere SchuBfaden im Gewebe werden viel- 
fach im Hinblick auf die Nachbehandlung derart ausge- 
wahli. daB sie bei der Temperatur und dem Druck der 
Nachbehandlung schmelzen. zumindest anschmelzen. is 
DarUberhinaus wird der Griff des Materials stark verSn- 
dert. Dies ist an sich unvermeidbar und wird in dem 
AusmaDe. in dem eine Verdnderung des Griffs erfolgt, 
hingenommen. Dies gilt sowohl fOr luftdurchiassig blei- 
bende als auch luftundurchlassige Produkte. 20 

Kunstfaser-FIachmaterialien bzw. -stoffe werden 
haufig nicht nur durch Warme und Druck nachbehan- 
delt sondern auch noch zusatzlich mit Kunststoff be- 
schichtet, wenn das Endprodukt, zumindest Im wesentli- 
chen. luftundurchiassig sein soil, bzw. nicht atmungsak- 25 
tiv zu sein braucht, beispielsweise urn wasserabweisend 
zu sein. 

Das eingesetzte Kunststoffmaterial kann Polyethylen, 
Polypropylen, Polyester, Polyamid oder dergl, sein. Die 
Materiaiien sind je nach ihrer Vorgeschichte bei unter- 30 
schiedlichen Temperaturen schmelzbar. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein textiles 
Flachmaterial der eingangs genanntcn Art zu schaffen, 
bei dem das MaD der Luftdur chlas sigkeit auf einfache 



rialien bekanht. Eine'Mis^^ auch wahrend 

deTVeraTbeitehs, also des Webens, Strickens. Wirkens 
oder Legens. erzielen, z. B. durch das Einbringen von 
speziellen Faden oder durch speziellen Aufbau der Ma- 
teriaiien, indem abwechseind schmelzende und nichtsch- 
melzende Game der genannten Art in SchuQ- und/oder 
Kette oder in verschiedenen Richtungen bei anderen 
Bindungsarten eingesetzt werden. 

Die [Combination von bei einer bestimmten Tempera- 
tur schmelzbaren und nichtschmelzbaren Faden oder 
Garnen laBt sich in unterschiedlichen Anteilen verwirk- 
lichen. Dies gilt insbes. hinsichtlich des prozentualen An- 
teils der Komponenten in der Mischung unterschiedli- 
cher Komponenten. 

Die Durchiassigkeit des Stoffs wird beeinfluBt durch 
das Verhaitnis der bei einer bestimmten Temperatur 
schmelzbaren zu den nichtschmelzbaren Anteilen der 
Komponenten, durch die Temperatur selbst, den Druck. 
insbesondere beim Kalandrieren, den Aufbau der 
nichtschmelzbaren Garne und des Flachmateriais, des- 
sen konstruktiven Aufbau an sich. die Garnstarke bzw. 
Garnstarken der nichtschmelzbaren Faseranteile, wobei 
nicht notwendigerweise Mikrofasern einzusetzen sind, 
die Dichte des Flachmaterials, die bei der Hersteliung 



Weise eingestelirwefderTkann und die Festigkeit des 35 der Gammischung angewendete Mischungsmethode 



Gewebes vor und nach der Druck- Warmebehandlung 
im wesentlichen unverandert bleibt, die Festigkeit der 
Faden also nicht merkbar reduziert ist. AuBerdem soil 
ein Verfahren zur Hersteliung eines solchen textilen 
Materials angegeben werden. 

Ein textiles Material und ein Verfahren zu dessen 
Hersteliung, das diese Aufgabe lost, ist in den Patentan- 
spriichen nahergekennzeichnet. 

Das neue Flachmaterial besteht aus zwei oder mehre- 



und die Viskositat der geschmolzenen Garnkomponen- 
te nach dem Schmelzen. 

. Eine Beschichtung laBt sich zusatzlich zu den angege- 
; benen Parametern durch das insbesondere anzuwen- 
ip dende HeiBkalandrierverfahren beeinflussen, indem un- 
terischiedliche Oberflachenharten und -gestaltungen der 
Kalanderwalzen eingesetzt werden. Dabei kann nach 
i Erwarmung des Gewebes dieses durch einen Walzen- 
spalt mit gleicher Walzcnharte oder mit unterschiedli- 



ren Kompon^nienTvon denen eine'^deKKcTmponenten 45 cher Walzenharte gefOhrt werden, so dafl sich das ge- 

einen niedrigeren Schmelzpunkt hat als wen igstens ei ne schmolzene Material praktisch gleich auf und in den 

der anderen-Komponenten. Diese'andefeTComponente Zwischenraumen des Flachmaterials oder auf der Ober- 

bzw. dicse anderen Komponenten konnen entweder ei- flache verteilt. Im Falle ungleichcr Oberflachenharten 

nen hoheren Schmelzpunkt aufweisen oder schmelzen tendiert eine weichere oder nachgiebigere Oberflachen- 

uberhaupt nichi. Die bei niedriger Temperatur schmel- 50 ausbildung dazu, g eschmolzen en JCunststpff zur Qber- 

zenden Faden oder Fasern werden aufgrund der Tern- flache des Textilmaterials an der harteren Walze^ zu 

peratur- und/oder Druckeinwirkung ausreichend flie- drangen, so daB sich ein einseitig beschichteter Stoff 

Bend, so daB sie als Mittel zur Einstellung der Durchias- ergibt. 

sigkeii herangezogen werden konnen oder eine Be- Zur Erlauterung der Erfindung dienen'die beiden 

schichtung auf einer oder beid^rSeiten des Textilstoffes 55 nachfolgenden Beisipiele. 
bewirken kdnnen. . 



Die Eigenschaft der Luftdurchlassigkeit des erf in- 
dungsgemaBen Materials laBt den Einsatz von aus ihnen 
hergestelhen Produkten als atmungsaktiv oder als luft- 
undurchiassig zu. Solche Materiaiien eignen sich zur 
Hersteliung von Airbag s (Luftkissen), yon JUtra^^^^^ 
matten oderTiichern unci vorTErdtextllien. 



Beispiel 1 

Beschichtetes luftundurchlassiges Flachmaterial 



60 



Ein typisches Beispiel fOr ein einem beschichteten 
Flachmaterial gleichen Materials (StofQ nach der Erfin- 
dung ist ein Flachmaterial aus einem 3Nm gesponne- 
nem Kerngarn mit eineni 100% Multifilament-Poly- 



Die EigenschaftTeine" Bcscffichturig oder cine be- 
schichtungsahnliche obere Schicht auf dem Material zu 

bilden, kann generell zur Erzeugung von beschichteten 65 estertragergam (Core) und einer Mischung aus 20% 
Textilien ausgenOtzt werden. Solche Materiaiien wer* Polyester und 80% Polyethylenfasem auf der AuBensei- 
den als Planen, 2. B. zur Abdeckung von Fahrzeugen, als te als AuBenschicht. Dieses Gam wird in Kette und 
Farderbander einschlieBlich solcher fUr den Transport SchuB eines Gewebes eirigesetft Um eine einseiiige 
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Beschichtung des Flachmaterials zu erzielen, wird dieses 
durch einen Drei-Walzenkalahder hindurchg des- 
sen eine Rolle mit eiiier Gummibeschichtung versehen 
und unbeheizt isi, wahrend die beiden anderen Walzen 
eine Metalloberfiache. meist nur Siahl, haben. Das 
Flachmaterial wird um die Metallwalzen herumgefiihrt, 
so daB es gut bis uber den Schmelzpunkt des Polyethy- 
lens (Schmelzpunkt etwa 180**C) erw^rmt wird. An- 
schlleBend wird es durch den Walzenspali zwischen ei- 
ner Metallwalze und einer gummibeschichteten Waize 
geleitet. Die Funktion der gummibeschichteten Walze 
ist es, das geschmolzene Polyethylen zur Metallwalze 
hinzudrSngen, um so ein scheinbar einseitig beschichte- 
les Flachmaterial zu erzeugen. 

Beispiel 2 
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Almungsakiiver Stoff 

Ein typischer Vertreter eines atmungsakiiven Stoffs 20 
mit einer einsiellbaren Lufidurchlassigkeit ist aus einem 
Spinngarn aus 65% Polyamid und 35% Polyethylenfa- 
sern gefertigt. Kette und SchuB eines Gewebes stehen 
im Verhaitnis 1 : 1 zueinander. Um eine vorbestimmte 
Lufidurchlassigkeit des Scoffs zu erhalten, wird dieser 25 
durch einen Zwei- oder Dreiwalzen-Kalander geleitet, 
dessen Waizen alle eine Metalloberfiache aufweisen 
und die auf eine Temperatur aufgeheizi sind, die deut- 
lich uber der Schmelztemperatur des Polycthylens. z. B. 
175**C Jiegt Dabei wird der Stoff zunSchst um wenig- 30 
stens eine erwfirmte WaJze heriimgefuhri, bevor sie 
durch den letzien Spalt zwischen zwei Kalanderwalzen 
geleitet wird. 



Patentanspruche 35 

1 . Textiles Flachmaterial, insbes. Gewebe, Gewirke, 
Gestrick oder Gelege. teilweise aus Polyethylen- 

Fasern, das aus nfiindestens zwei Komponenten be- 40 
steht, und einer Druck-Warmebehandlung unter- - 
worf en wurde, daduixh^Kennzeic^ ■■■ 
' dafi wenigstens eine der Faser-Komponenten einen 
hoheren Schmelzpunkt als die anderen Komponen- 
ten hat Oder nicht schmilzt und 45 ' 
da'B es einer Druck^^rmebehandlung bei einer 
Temperatur untcrworferi"istrdie'die"f6herschmeN 
zende Komponenie hbchstens zum Anschmelzen 
gebracht hat. ... 

2. Textiles Flachmaterial nach Anspruch 1, dadurch 50 
gekennzeichnet, daB es ein luftdurchlassiges Gewe- 

be mit SchuBfaden oder Kettfaden oder beiden aus 
der hoherschmeizenden Komponente ist. 

3. Textiles Flachmaterial nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet. daB es ein luftundurchlassiges Ge- 
webe mit SchuBfaden oder Kettfaden oder beiden 
aus der hoherschmeizenden Komponente ist 

4. Textiles Flachmaterial nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB es ein luftdurchlassiges Ge- 
wirke, Gestricke oder Gelege ist. 

5. Textiles Flachmaterial nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet. daB es ein luftundurchlassiges Ge- 

. wirke. Gestricke Oder Gelege ist. 

6. Verfahren zur Hersiellung eines textilen Flach- 
materials. aus mindestens zwei Komponenten. bei 55 
dem insbesondere ein Gewebe, ein Gewirke» Ge- 
strick Oder Gelege aus Kunstfascrn erzeugt und 

Mias so entstandenc Flachmaterial einer Druck- 
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Warmebehandlung unterworfen wird, bei dem Fa- 
den zum Schmelzen kommen, dadurch gekenn- 
zeichnet. 

daB Flachmaterial aus Faden mit wenigstens einer 
Polyethylen- oder Polypropylen- oder gleichweni- 
gen Komponente hergestellt wird, die einen niedri- 
geren Schmelzpunkt als die anderen Komponenten 
hat, 

und daB es einer Druck-Warmebehandlung bei ei- 
ner Temperatur und einem Druck unterworfen 
wird, bei denen die hdherschmelzende oder nicht 
schmelzende Komponente nicht oder hochstens 
sehr wenig zum Anschmelzen und wenigstens eine 
andere Komponente zum Schmelzen gebracht 
wird 

7. Verfahren nach Anspruch 6. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Mischgewebe eingesetzi wird, 
dessen Kettfaden die h6herschmelzende oder nicht 
schmelzende Komponente enthalten. 

8. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Mischgewebe eingesetzt wird, 
dessen SchuBfaden die hoherschmelzende oder 
nicht schmelzende Komponente enthalten. 

9. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB ein Mischgewebe eingesetzt wird, 
dessen SchuBfaden und Kettfaden die hoher- 
schmelzende Oder nicht schmelzende Komponente 
enthalten. 

10. Verfahren nach einem der Anspriiche 6 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Druck-Warmebe- 
handlung durch HeiBkalandrieren bewirkt wird. 
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